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LUFTUNGSANLAGE MIT WARMERUCKGEWINNUNG FUR DIE INDUSTRIE UND DAS GEWERBE




UVR & UVR-TOP
Luftungsanlage fur Nichtwohngebaude, mit doppeltem
Fluss, mit Hochleistungs-Warmeruckgewinnung,

LEISTUNGEN

Ausgerustet mit einem Enthalpie-Rotationswarmetaus-
cher aus Aluminium (Eurovent Zertifikat) und elektroni-
sche EC Ventilatoren mit ruckwarts gekrummten Schau-
feln.

STRUKTUR

UVR & UVR-TOP mit einem Gestell aus extrudiertem
Aluminium geddmmt. Die Platten und die internen sind
aus Aluzinc® das Material sichert eine hohe Korrosions-
und Oxidationsfestigkeit. Ein Plattenpaar mit ReiBvers-
chlussoffnung erleichtert den Zugang zu den Filtern
(ePM1 70% (F7) fur die Fortluft und ePM10 50% (M5) fur
den Luftabzug). UVR & UVR-TOP ist vorbereitet als auch in
Gebauden installiert zu werden oder drauBen (UVR-TOP,
wenn im Freien installiert, muss es unter der Abdeckung
installiert werden); mit Unterbau aus Alumi-nium, mit
einer Hohe von 100 mm zur Installation am Boden Verfug-
bar in 6 BaugroBen und in 2 Versionen: die Standardver-
sion T3 TB3 und auf Wunsch die Version mit thermischer
Trennung T2 TB2. Die Einheiten kann mit Systemen zur
Post-Luftbehandlung ausgerustet werden, infern oder
extern zu den Einheiten, wie: Wasserbatterie heiB, elektri-
scher Heizer variabler Geschwindigkeit entscheiden. Im
Falle der Nachbehandlung extern ist, werden sie an die
Einheit ahnliche Module hinzugefugt.

KONTROLLEN

UVR & UVR-TOP wird komplett mit der Schalftafel und
dem Konftrollsystem geliefert: es steht sowohl die
Ausfuhrung mit der Kontrolle EVO-PH und die Ausfuhrung
mit der Kontrolle EVOD-PH-IP zur Verfugung, die zum
Einbau in Heimautomationsanlagen vorbereitet sind
(Modbus-Protokoll mit Ethernet Anschluss oder auf Anfra-
ge, mit Hinzufugen des Anschlusses RS485). Mit der neuen
Ausfuhrung unserer Konftrollsysteme kann man schnell
und einfach von einem Kontrollsystem auf das andere
Ubergehen, auch nach der Installation, durch das
Austauschen der Bedientafel.

UVR-TOP 1 und 2 Konfiguration
Aussenluft Fortluft Abluft
Zuluft

UVR-TOP-Konfiguration von GréBe 3 bis 6
Aussenluft  £ouft

Abluft Zuluft

IFIED

Die EVO-PH Kontrolle hat eine hintergrundbeleuchtete
intuitive Farb-Touchscreen-Schnittstelle des Funktions-s-
fatus der Maschine, zur genauen Regulierung der
Geschwindigkeit der Ventilatoren, mit einem wochentl-
ichen Chronoprogramm zur automatischen Verwaltung
der Ventilatoren. EVO-PH kann Uber einen exfternen
Schalter angesteuert werden, um die Booster-Funktion zu
aktivieren; kann automatisch den Luftdurchsatz regeln,
wenn sie an einer Luffqualitatssonde angeschlossen ist;
kann eventuelles Luft-Postbehandlungs-Zubehor verwal-
ten, verwaltet automatisch den Bypass und verhindert
das Vereisen des Warmetauschers, durch Verwaltung
der Ventilatoren oder falls installiert, eines ele-ktrischen
Vorheizwiderstands (optionales externes Zubehor der
Maschine); meldet dem Nutzer, die Notwendigkeit den
Filter auszutauschen (der Verstopfungszustand der Filter
wird von einem serienmaBigen Differential-Druckwachterp-
aar Uberwacht) oder das Auftreten einer Anomalie, mit
Hinweis zum Ursprung. Fugt man das optionale Zubehor
(Kit COP und KIT CAV mit Kanal installiert) hinzu, kann
man das Ventilationsgerat im Modus mit konstantem
Druck oder mit konstanter Forderleistung verwalten.Die
EVOD-PH-IP Kontrolle hat dieselben Charakteristiken der
Ausfuhrung EVP-PH, hinzukommen das Kommunikation-
sprotokoll Modbus, zur vollstandigen Kontrolle der
Maschine durch die Supervisor-Software der Heimauto-
mationsanlagen. Mit dem implementier-ten Webserver,
kann man auch mit einem Internet-Browser einer an die
Heimautomationsanlage der Maschine angeschlosse-
nen Vorrichtung mit der Maschine interagieren.

7UBEHOR ___

UVR & UVR-TOP kann mit weiteren Zubehor ausgestattet
werden, wie zum Beispiel:

- Dach nur fur UVR verfugbar

- R.F. Sonde,

- CO20der CO2/VOC.

Kit zur Funktion mit konstantem Druck oder Forderleistung
. Gifter und Klappen

Fur eine komplette Ubersicht Uber die Charakteristiken

der Kontrollsysteme, verweist man auf die betreffen-
den Handbucher.
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LUFTTECHNISCHE LEISTUNGEN (UNI EN 13141-7)

Die Lufteinheit muss kanalisiert sein: die Nutzung ist nur innerhalbb der dargesteliten Kurve autorisiert.
Die erklarten Leistungen beziehen sich auf SAUBERE Filter und sind nur bei Verwendung von Original UTEK Filtern mit geringem Druckverlust garantiert.
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LUFTTECHNISCHE LEISTUNGEN (UNI EN 13141-7)

Die Lufteinheit muss kanalisiert sein: die Nutzung ist nur innerhalbb der dargesteliten Kurve autorisiert.
Die erklarten Leistungen beziehen sich auf SAUBERE Filter und sind nur bei Verwendung von Original UTEK Filtern mit geringem Druckverlust garantiert.
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UVR & UVR-TOP 4
Druck Leistung
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LUFTTECHNISCHE LEISTUNGEN (UNI EN 13141-7)

Die Lufteinheit muss kanalisiert sein: die Nutzung ist nur innerhalb der dargestellten Kurve autorisiert.
Die erklarten Leistungen beziehen sich auf SAUBERE Filter und sind nur bei Verwendung von Original UTEK Filtern mit geringem Druckverlust garantiert.

UVR & UVR-TOP 5
Druck Leistung
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EFFIZIENZ DER ABWARMERUCKGEWINNUNG
Die Werte beziehen sich auf die folgenden Bedingungen (UNI EN 13141-7): Tbs AuBenluft 5°C; R.F. extern72%; Tos Raum 25°C; R.F. Raum 28%

e UVR & UVR-TOP 1 e UVR & UVR-TOP 2 e UVR & UVR-TOP 3
e UVR & UVR-TOP 4 e UVR & UVR-TOP 5 . UVR & UVR-TOP 6
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Forderleistung (m?3/h)
ECODESIGN
UVR & UVR-TOP1 81,2 0,27 100 0,35 1585 1305 1.09 434 53,8
UVR & UVR-TOP2 78,2 0,57 100 0,95 1 101 1451 1171 1,54 525 48,8 o 2,0
UVR & UVR-TOP3 81,2 0,61 100 0,92 908 1534 1254 1.16 392 43,3 - 2,2
UVR & UVR-TOP4 81,7 0,88 150 1,71 1212 1510 1230 1,25 629 52,1 - 2,0
UVR & UVR-TOP5 80,5 1,36 100 2,13 1008 1400 1120 1,95 558 60,0 - 1.4
UVR & UVR-TOP6 80,6 1,91 200 2,19 1013 1322 1042 2,19 816 70,0 - 1.7

* mit Bezug auf gnom

WERTE GEMASS UNI EN 1886: 2008

UVR & UVR-TOP 1 D1 (M) L3 (M) F7 (M) 3 (M) TB3 (M)
UVR&UVRTOP2 DI (M) L3 (M) F7 (M) T3 (M) TB3 (M)
UVR&UVRTOP3 D1 (M) L3 (M) F7 (M) 73 (M) TB3 (M)
UVR&UVRTOP4 D1 (W) L3 (M) F7 (M) T3 (M) TB3 (M)
UVR&UVRTOP5 DI (M) L3 (M) F7 (M) T3 (M) B3 (M)
UVR&UVRTOP6 DI (M) L3 (M) F7 (M) T3 (M) TB3 (M)

TEST LEAKAGE (UNIEN 13141-7)

- LECKAGEKLASSFIZERUNG
EXTERN Positiver Druck 400 Pa A2 A2 Al Al Al Al
EXTERN Negativer Druck 400 Pa A2 A2 Al Al Al Al
INTERN Druckunterschied 250 Pa ND ND ND ND ND ND



GERAUSCHPEGEL
Lw gemessener Schallleistungspegel gemaB UNI EN ISO 3747 - KLASSE 3

125Hz  250Hz 500Hz 1000 Hz 2000 Hz 4000 Hz 8000 Hz L, dB(A)
UVR & UVR-TOP 1 63,2 68,9 63,9 59,2 55,3 50,0 53,3 65,9
UVR & UVR-TOP 2 74,0 76,5 68,5 62,6 59,2 49,0 51,2 71.3
UVR & UVR-TOP 3 72.0 76,0 68,5 64,7 60,0 52,5 56,2 71.5
UVR & UVR-TOP 4 83,2 78,6 75,2 68,7 63,6 57,1 59,9 76,3
UVR & UVR-TOP 5 80,4 79.7 71,2 63,1 57,8 54,8 56,8 74,1
UVR & UVR-TOP 6 77.6 80,8 72.4 66,3 59,0 57,8 57,3 75,1
S CERAUCHEMKANALG®
125Hz 250 Hz 500Hz 1000 Hz 2000Hz 4000 Hz 8000 Hz L, dB(A)
UVR & UVR-TOP 1 63,8 73.8 69,0 63,6 62,6 60,4 69,9 73.2
UVR & UVR-TOP 2 68,0 89,2 80,3 72,9 69,4 67,5 70,2 83,3
UVR & UVR-TOP 3 67,7 82,2 78.4 69.6 66,4 67,1 69,5 79.2
UVR & UVR-TOP 4 71,9 88,3 86,3 82,5 77.4 75,7 81,0 88,4
UVR & UVR-TOP 5 77.9 85,2 79.8 75,4 67,4 70,5 74,3 82,3
UVR & UVR-TOP 6 84,8 84,7 79.2 72,2 68,6 72,4 69,2 81,6

ELEKTRO-DATEN
KOMBINATONEN ~ VENTATOR  ENHETUVRTOP

Leistung (W) Versorgung max. Strom (A) Isolationsklasse Versorgung max. Strom (A) Isolationsklasse
UVR&UVR-TOP1 2x 170 230V 50 Hz 1F 2x 1,4 IP54 CLASS B 230V 50 Hz 1F 29 IP 20
UVR & UVR-TOP2 2 x 448 230V 50 Hz 1F 2x28 IP54 CLASS B 230V 50 Hz 1F 6,4 IP 20
UVR & UVR-TOP3 2 x 448 230V 50 Hz 1F 2x28 IP54 CLASS B 230V 50 Hz 1F 6,0 IP 20
UVR & UVR-TOP4 2x715 230V 50 Hz 1F 2x3,1 IP54 CLASS B 230V 50 Hz 1F 7.2 IP 20
UVR & UVR-TOP5 2 x 1100 400V 50 Hz 3F 2x1,7 IP55 CLASS F 400V 50 Hz TF 4,4 IP 20
UVR & UVR-TOP 6 2 x 1740 400V 50 Hz 3F 2x27 P54 CLASS B 400V 50 Hz 1F 55 IP 20

ABMESSUNGEN (mm) GEWICHT (kg)
UVR-TOP GroBe 1 und 2
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) UVR-TOP 1 1120 1450 808 250 212 257 532 190

UVR-TOP 2 1200 1690 1050 315 255 315 625 240
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A B C E F G | L Gewicht (kQ)

UVR-TOP3 1294 1850 1106 203 700 109 208 74 300
UVR-TOP4 1405 2000 1356 178 1000 119 208 74 350
UVR-TOP5 1530 2300 1482 241 1000 109 308 66 400
UVR-TOP6 1780 2600 1732 266 1200 119 308 120 530

ABMESSUNGEN (mm) GEWICHT (kg) UVR GroBe 1 und 2
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UVR 1 923 1344 808 250 277 257 160
UVR 2 1035 1490 1056 315 307 287 200
UVR von GroRe 3 bis 6
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UVR 3 1294 1610 1106 253 600 188 308 260
UVR 4 1405 1700 1356 328 700 165 408 320
UVR5 1530 2020 1482 341 800 196 408 390
UVR 6 1780 2400 1732 366 1000 209 508 520
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UVR-TOP & UVR von GroRe 3 bis 6
unterteilt in Blocke
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11 R UVR 3 17583 614 525
D i b} (I UVR 4 1843 634 575
UVR 5 2163 779 605
UVR 6 2543 914 715
UVR-TOP 3 1993 734 525
[ [ UVRTOP4 2143 784 575
_ UVR-TOP 5 2443 919 605
UVR-TOP 6 2743 1014 715
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INSTALLATION

HORIZONTALE INSTALLATION AM BODEN
. Mindestfreiraum zur Wartung (mm)

A B C D E F
UVRTOP1 475 500 1120 350 450 800
UVRTOP2 555 500 1200 400 600 600
UVRTOP3 675 500 1294 400 700 700
UVRTOP4 750 500 1405 600 800 800
UVR-TOPS5 900 500 1530 600 900 <900
UVR-TOP6 1000 600 1780 700 1000 1000

B C D E
UVR 1 422 500 350 450
UVR 2 495 500 1035 400~ 600
UVR 3 555 500 1294 400 700
UVR 4 600 500 1405 600 800
UVR 5 760 500 1530 600 900
UVR 6 900 600 1780 700 1000




UVR KONFIGURATIONEN mit Pre und Post

UVR GréBe 1 und 2 (kein PRE oder POST) UVR GréBe 1 und 2, PRE oder POST elektrisch UVR GréBe 1 und 2, post H20 warm
an Bord (Gehartet)

UVR GréBe 1 und 2, post H20 kalt / warm UVR GréBe 3,4, 5und 6 UVR GrdBe 3, 4, 5und 6, PRE oder
(kein PRE oder POST) POST elektrisch, an Bord

UVR GréBe 3, 4, 5 und 6, post H20 warm
(Gehartet)

UVR-TOP KONFIGURATIONEN mit Pre und Post

UVR-TOP GrdBe 1 und 2 UVR-TOP GrdBe 1 und 2, UVR-TOP G rbBe 1 und 2, post UVR-TOP GrdBe 1 und 2,
(kein PRE oder POST)  PRE oder POST elektrisch, an Bord  H20 warm (gemdBigt), an Bord post H20 kalt / warm

UVR-TOP GréBe 3,4, 5und 6  UVR-TOP GroBe 3, 4, 5 und 6, UVR -TOP GrdBe 3, 4, 5und 6, UVR -TOP GréBe 3, 4, 5und 6,
(kein PRE oder POST) PRE oder POST elektrisch, an Bord  Post H20 warm (geméBigt), an Bord post H20 kalt / warm




ZUSATZLICHE BATTERIEMODULE

BA-AF Kalt- / Warmwasserregister

1 560 400 430 8" @ 250 Ein Kanal Ein Kanal
2 690 400 550 3/8” @315 40 Ein Kanal 1” Q 315 40 Ein Kanall
3 1106 524 683 1/2" 600x308 39 Modul 3/4" 700x208 46 Ein Kanal 3/4
4 1356 574 738 1/2" 700x408 56 Modul 1" 1000x208 67 Ein Kanal 1"
5 1481 604 801 1/2" 800x408 84 Modul 1" 1000x308 101 Ein Kanal 1
) 1731 714 926 1/2" 1000x508 109 Modul 11/2”  1200x308 133 Ein Kanal 11/2"
BA-AF fir UVR und UVR-TOP 1-2 BA-AF und BA-AC flr UVR und UVR-TOP 3-4-5-6
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BA-AC Warmwasserregister

1 430 200 260 @ 250 Ein Kanal 1/2"
2 490 200 320 @315 15 EinKanal ~ 3/4"
3 1106 524 683  600x308 31 Modul 1/2"
4 1356 574 738  700x408 45 Modul 3/4"
5 1481 604 801  800x408 67 Modul 3/4"
6 1731 714 926  1000x508 89 Modul 3/4"

In den UVR-TOP-Einheiten sind die BA-AC Inneren der Maschinen
In den UVR-Einheiten sind die BA-AC-Einheiten auBerhallb an der Maschine

BA-AC fur UVR 1-2 BA-AC fUr UVR 3-4-5-6
* Fur die BA-AC ist nicht Kondensatablauf prasentieren
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BATTERIE UVR & UVR-TOP 1
Wasser-Heizbatterie (45°C/35°C)

@ WASSER ("gas)  GRAD NR.  LAMELLENSCHRITT (mm)  VOL.INT. (dm?3) LEITUNGEN LAMELLEN GESTELL
1/2" 2 2,5 1 KUPFER ALUMINIUM VERZINKTES EISEN
e = A\bfall Luffseite Wasser-Volumenleistung ‘
Ausgangs-Temperatur ‘ Tin 5°C Tin 10°C Tin 15°C
Tin 5°C Tin 10°C Tin 15°C ‘ Druckverlust Wasserseite
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BATTERIE UVR-TOP 2
Wasser-Heizbatterie (45°C/35°C)
@ WASSER (“gas)  GRAD NR.  LAMELLENSCHRITT (mm)  VOL.INT. (dm?3) LEITUNGEN LAMELLEN GESTELL
1/2" 2 2,5 1 KUPFER ALUMINIUM VERZINKTES EISEN
e = Abfall Luftseite Wasser-Volumenleistung
Ausgangs-Temperatur ‘ Tin 6°C Tin 10°C Tin 15°C
Tin 5°C Tin 10°C Tin 15°C ‘ Druckverlust Wasserseite
e =Tn5C = @=Tnl0°C e e=Tin15C |
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BATTERIE UVR-TOP 3
Wasser-Heizbatterie (45°C/35°C)

@ WASSER (“gas)  GRAD NR.  LAMELLENSCHRITT (mm)  VOL.INT. (dm3) LEITUNGEN LAMELLEN GESTELL
1/2" 2 2,5 1 KUPFER ALUMINIUM VERZINKTES EISEN
= = Abfall Luftseite Wasser-Volumenleistung
| Tin 5°C Tin 10°C Tin15°C |
Ausgangs-Temperatur .
Tin 5°C Tin 10°C Tin 15°C \ | Druckverlust Wasserseite ‘
e e n5C e e=7n]0°C e e=7in15°C
Luft-Férderleistung (m?3/s) Luft-Forderleistung (m?3/s)
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BATTERIE UVR-TOP 4
Wasser-Heizbatterie (45°C/35°C)
@ WASSER (“gas)  GRAD NR.  LAMELLENSCHRITT (mm)  VOL.INT. (dm?3) LEITUNGEN LAMELLEN GESTELL
1/2" 3 3.0 2 KUPFER ALUMINIUM VERZINKTES EISEN
= = Abfall Luftseite Wasser-Volumenleistung ‘
Ausgangs-Temperatur ‘ Tin 5°C Tin 10°C Tin 15°C
Tin 5°C Tin 10°C Tin 15°C ‘ Druckverlust Wasserseite
e =Tn5C = e=Tnl°’C = e=Tin15C |
Luft-Forderleistung (m?/s) Luft-Férderleistung (m?3/s)
042 062 0.82 042 052 062 072 082 092
N ’ 0 g 16 : : : T %
]E°C‘I\‘ 7 < = - 'l(|)°é|
28 +— ~ ” 8 | £ - =T
P =
) ‘ 27w 5|2 = g P8
10°C| ™~ a |5 5C| o
_— -— <
G 26 TS 0e |2 - - 2
P [] = ”n
= - 213 - o
3 N 5°C | NS [15.4 kW]’ o2 3 08 g 2 §
Pike S = Y33 iz =T 2
- ) g 04 - § = =¥ 14 g
2 8.1 kWl 20 BT - <
I -
20 ' 0 0 6
1500 2000 2500 3000 3500 1500 2000 2500 3000 3500
Luft-Forderleistung (m3/h) Luft-Forderleistung (m?3/h)
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BATTERIE UVR-TOP 5
Wasser-Heizbatterie (45°C/35°C)

@ WASSER (“gas)  GRAD NR.  LAMELLENSCHRITT (mm)  VOL.INT. (dm3) LEITUNGEN LAMELLEN GESTELL
3/4" 4 3.0 4 KUPFER ALUMINIUM VERZINKTES EISEN
= = Abfall Luftseite Wasser-Volumenleistung
| Tin 5°C Tin 10°C Tin 15°C |
Ausgangs-Temperatur
Tin 5°C Tin 10°C Tin 15°C ‘ Druckverlust Wasserseite
. . ‘ e e=Tin 5°C e e=Jin]0°C e» @7 15°C ‘
Luft-Forderleistung (m?/s) Luft-Férderleistung (m3/s)
0,69 0,89 1.09 1,29 0,69 0.89 1,09 1.29
30 1 1 1 ‘IOO 2’5 1 L 1 1 55
g <
[ 1 S I
28 15°C SN 80 x 2 — = 10°C} 45
5| § = -]
[17,9 kW] % o & E SC o
~— . o, Q@ [= N =
0 26 10°C T —~—T 60 3| 2 15 T 5T 3%g
5 £ e N
K] - 3| o = Fd 10°C| &
24 5°C - o T 40 % ° 1 P> > 25 ;
= o 3;7 kWi ot © = S
S $H <| 3 Sas -=rTTEd 3
2]
22 20 é 05 & = 15
|25,5 kW] =
20 -0 0 5
2500 3000 3500 4000 4500 5000 2500 3000 3500 4000 4500 5000
Luft-Forderleistung (m3/h) Luft-Forderleistung (m3/h)
BATTERIE UVR-TOP 6

Wasser-Heizbatterie (45°C/35°C)

@ WASSER (“gas)  GRADNR.  LAMELLENSCHRITT (mm)  VOL.INT. (dm3) LEITUNGEN LAMELLEN GESTELL
1" 3 3.0 5 KUPFER ALUMINIUM VERZINKTES EISEN
e = Abfall Luftseite Wasser-Volumenleistung
Ausgangs-Temperatur | Tin 5°C Tin 10°C Tin 15°C
Tin 5°C Tin 10°C Tin 15°C ‘ Druckverlust Wasserseite
e =Tn5C = e=Tnl0°C = e=Tin15C |
Luft-Forderleistung (m?/s) Luft-Forderleistung (m?3/s)
097 1,47 1,97 097 117 1,37 1,57 1,77 197
30 100 35 : ! : : 5 .C 55
/ 8 3 — i
28 ~ . 80 = UOCh 45 _
= 127,5 kW, -~ | T 1 O
~ P g 2 15°C] <
G 26 15°C 0 2| 2 . 35 2
L3 N | 3 “E 2 - 5°C g
'.g % P s — |3313 KW E g —d II g
<o B 03 ST - i 25 2
- 10°C 2|3 + ol <2
_ <% T = — 3
— 39 kW] 2 o ——— = e .. 2
22 == 20 8 S e = 15
5°C = 05 — =
|
20 ' 0 0 5
3500 4500 5500 6500 7500 3500 4500 5500 6500 7500
Luft-Forderleistung (m3/h) Luft-Forderleistung (m3/h)
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BATTERIE UVR 1
Wasser-Heizbatterie (45°C/35°C)

@ WASSER (“gas)  GRAD NR.  LAMELLENSCHRITT (mm)  VOL.INT. (dm?3) LEITUNGEN LAMELLEN GESTELL
1 2 2,5 2 KUPFER ALUMINIUM VERZINKTES EISEN
- = Abfall Luffseite Wasser-Volumenleistung
Ausgangs-Temperatur ‘ Tin 5°C Tin 10°C Tin 15°C
Tin 5°C Tin 10°C Tin 15°C ‘ Druckverlust Wasserseite
e =Tn5C = e=Tnl0°’C = e=Tin15C |
Luft-Férderleistung (m3/s) Luft-Forderleistung (m?3/s)
0,11 0,16 0,21 0,26 0,11 0,16 021 0,26
30 ' : . 60 04 : ' / BT ¢
[15°C] 4 8 -
28 \ ’ 50 |8 / T0°C 3
/ Tl X 03 scHt 12
s 7 elz Y - 15°C]
5 2% 10°C| — s 40 o = /5oc %
< \\’3'2 W 8 g / / FT g
-— 7 = =] -t 17
= > -— Cd
2 24 {5°C rd 30 3| 02 - ——= ’,10°C|—-8§
== S -
ESEE: 58 o -7 - e
2 - S |40 kW 0 25 e =r QRS L g
e . - P _ - <
z g 01 I=F—= — 1o 4
- g = - T =
-
20 a7w 0 |2 -1=
18 : 0 0 0
400 600 800 1000 400 600 800 1000
Luft-Forderleistung (m3/h) Luft-Férderleistung (m3/h)

BATTERIE UVR 2
Wasser-Heizbatterie (45°C/35°C)

@ WASSER (“gas)  GRAD NR.  LAMELLENSCHRITT (mm) ~ VOL.INT. (dm?3) LEITUNGEN LAMELLEN GESTELL
3/4" 2 2,5 3 KUPFER ALUMINIUM VERZINKTES EISEN
- = Abfall Luffseite Wasser-Volumenleistung
Ausgangs-Temperatur ‘ Tin 5°C Tin 10°C Tin 15°C
Tin 5°C Tin 10°C Tin 15°C ‘ Druckverlust Wasserseite
e =Tn5C e e=Tnl°’C e e=Tin15C |
Luft-Forderleistung (m?3/s) Luft-Fdrderleistung (m3/s)
022 0,32 0,42 0,52 022 0,32 042 0,52
: : : 0.8 L L L 22
28 . 80 o [5°C
, § / - R
26 tirs — z -~ = 10°C] [$]
[To°C s 608 | E06 //,/ 18 &
o 6,1 kW e = 15°C Qo
[3) 210 / 165
g2 ~S ym 8|5 2
3 I5¢ - |2 / s 2
e 402 | 204 ——=—(5°C |- 14 &
22 z. 7.5 KW 33 - T .
, = = - L =
\<’ 2|8 == _ gl '3
P4 - C.d - = Re)
B \ - 20 © 02 ™. = 10 <
20 & \ g e - _ - - = -
8.8 kW = :::::__—_—' - 8
18 ; 0 0 F 6
800 1200 1600 2000 800 1200 1600 2000
Luft-Forderleistung (m3/h) Luft-Férderleistung (m3/h)




BATTERIE UVR 3
Wasser-Heizbatterie (45°C/35°C)

@ WASSER ("gas)  GRAD NR.  LAMELLENSCHRITT (mm)  VOL.INT. (dm?3) LEITUNGEN LAMELLEN GESTELL
1/2" 2 25 2 KUPFER ALUMINIUM VERZINKTES EISEN
- e Apfall Luftseite Wasser-Volumenleistung
Ausgangs-Temperatur | Tin 5°C Tin 10°C Tin 16°C
Tin 5°C Tin 10°C Tin 15°C ‘ Druckverlust Wasserseite
= =Tn5C = =Tn10°C = e=Tin15C |
Luft-Forderleistung (m?3/s) Luft-Forderleistung (m?3/s)
0,28 038 048 0,58 =3 0,28 038 0.48 0,58
28 115°C : : 20 © 1 : : : 32
x
1 /SOC T
= [}
26 s 16 So08 -~ <
10°C - =3 — 10°C] | 25 2
Ve 6,9 kW S c / / g
O 2 \ o 12 o '3 06 = |1 15°C S
% g - 2|3 /// = ECl| °
5 £ |3 > T
= X 5 e / ~ o 5
T2 -7 ~ BakwW]—+ s 5 | 204 L — P _[ioee e
- — o - 'Q
&+ x g 3 . - - ol
” \ 3 /” —” —:lllsoc-]]n-
20 4 202 = = =
\ - = - o -
9.8 KW s P
- -
18 ; 0 0+ 4
1000 1400 1800 2200 1000 1400 1800 2200
Luft-Forderleistung (m3/h) Luft-Forderleistung (m3/h)
BATTERIE UVR 4
Wasser-Heizbatterie (45°C/35°C)
@ WASSER (“gas)  GRADNR.  LAMELLENSCHRITT (mm) VOL.INT. (dm?3) LEITUNGEN LAMELLEN GESTELL
3/4" 2 2,5 3 KUPFER ALUMINIUM VERZINKTES EISEN
- e Abfall Luffseite Wasser-Volumenleistung
Ausgangs-Temperatur | Tin 5°C Tin 10°C Tin 156°C
Tin 5°C Tin 10°C Tin 15°C ‘ Druckverlust Wasserseite
[= =Tn5C e =Tn10°C = e=Tin15C |
Luft-Férderleistung (m3/s) Luft-Forderleistung (m3/s)
042 0,62 082 042 0,52 0,62 0,72 0,82 0,92
28 15°C : : 20 815 L L L L : 18
=
\\ ; 5C 5
26 = 16 =12 152
[o°c T~ sl3 T [ 3
€| 3 [}
S [Fc - A== ] = 8
s £ 1 — - -Fe] 8
o TS 2|5 = =
=22 z 126 kW] g = | g6 — - o =
\P - \ 9 .|- / , 4 - - L. p— 100C 2
\. 5|9 =T — = ]
A \ * 8 T =T Exo
- - - -l = - -
20 ~ 4 = 03 = = — 6
\ 14,8 kW : -=TT
18 0 0 3
1500 2000 2500 3000 3500 1500 2000 2500 3000 3500
Luft-Férderleistung (m3/h) Luft-Forderleistung (m3/h)
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BATTERIE UVR 5
Wasser-Heizbatterie (45°C/35°C)

@ WASSER ("gas)  GRAD NR.  LAMELLENSCHRITT (mm) VOL.INT. (dm?) LEITUNGEN LAMELLEN GESTELL
3/4" 2 2,5 4 KUPFER ALUMINIUM VERZINKTES EISEN
e = Abfall Luffseite Wasser-Volumenleistung
Ausgangs-Temperatur ‘ Tin 5°C Tin 10°C Tin 15°C
Tin 5°C Tin 10°C Tin 15°C ‘ Druckverlust Wasserseite
[  e=Tin5°C e e=Tin10°C e e=Tin15°C |
Luft-Forderleistung (m?3/s) Luft-Forderleistung (m?3/s)
0,69 089 1,09 1,29 0,69 0,89 1,09 1,29
28 47 ! . . 30 8 2 L L L — 45
1 =] 5°C
2 = 25 z =TT L
= | g| 3 =—auil = 5 8
10°C [la7kw| < | 2l = - ] &
~ 24 - =SS 2023 - — 15°C] Py
O L - ‘O ©0 = — - S
2 Rt i SRERASEE <2
'5 ] 1 L p— °
S 22 &¢ B [7ow]™® =5 8 = CT %8
- = | - Tr LI =
- Qo u-n'_ - | ) —
20 ; ' T1w0<|8 = o LIS B
] & = = 1 e}
’ =05 ¥ = i5°cl 15 <
21 kW == -
]8 » .*_ 5 — = - | =T -
1 - - -
16 } 0 0 5
2500 3000 3500 4000 4500 5000 2500 3000 3500 4000 4500 5000
Luft-Forderleistung (m3/h) Luft-Férderleistung (m3/h)
BATTERIE UVR 6
Wasser-Heizbatterie (45°C/35°C)
@ WASSER (“gas)  GRAD NR.  LAMELLENSCHRITT (mm) VOL.INT. (dm?) LEITUNGEN LAMELLEN GESTELL
3/4" 2 3.5 6 KUPFER ALUMINIUM VERZINKTES EISEN
= = Abfall Luftseite Wasser-Volumenleistung
Ausgangs-Temperatur ‘ Tin 5°C Tin 10°C Tin 15°C
Tin 5°C Tin 10°C Tin 15°C ‘ Druckverlust Wasserseite
= =Tn5C = e=Tnl’C = e=Tinl5C |
Luft-Forderleistung (m?3/s) Luft-Forderleistung (m?3/s)
097 1,47 1,97 097 117 1,37 1,57 1,77 197
27 {15°¢} 25 g 3 : : : : g
g (5
— * 25 1
2 — 20 = 4 1 -
° 10°C] [20.8 kw 0 g = 10l 35 &
(S < 1
[ > J [] = 1 -~
G . 3| 2 2 e 2
&_)' 23 ~ ~ — P 15 § % - I=|5=C g
-— =] - o
3 [5C | = | &5 ECt 25 §
2 - 2B3kWH 5| B - 8
21 TN e 0% 2 o 3
N i = {10°C I
- "g 1 - P = — s g
= = 1t <
19 NS 5 g - [15°¢]
I O - - -
—1129.8 kw] R e e
17 | | 0 0 5
3500 4500 5500 6500 7500 3500 4500 5500 6500 7500
Luft-Forderleistung (m3/h) Luft-Forderleistung (m3/h)
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BATTERIE UVR & UVR-TOP 1
Wasserkuhlspule (7°C/12°C)

@ WASSER ("gas)  GRADNR.  LAMELLENSCHRITT (mm) VOL.INT. (dm?3) LEITUNGEN LAMELLEN GESTELL
3/4" 4 2,5 3 KUPFER ALUMINIUM VERZINKTES EISEN
e = Abfall Luftseite Wasser-Volumenleistung
Ausgangs-Temperatur ‘ c—Tin 25°C Tin 30°C Tin 32°C
e Tin 25°C Tin 30°C Tin 32°C ‘ Druckverlust Wasserseite
e =Tn25C = «=Tn3°C = e=Tin32°C |
Luft-Forderleistung (m?/s) Luft-Forderleistung (mé/s)
011 015 0.19 023 0.27 011 015 0.19 023 027
22 : : : : 120 g ; : : : 8
5kW =
; 150 5
21 32°C _ /EI g
z = £ 08 i o
1.7 _emd € ? = prel| g
~ 2 [~ : 80 0| 5 7 —— g © §
0 / 2 41 kW 3| 2 06 =T g
5 A |~ gle " L7 L - g
3 220 3| 3 S -Erg| 2
. // $zq 3| -~ == 3
25°C :5 |.|I_ 0,4 - - = - 25°C|_ :6
18 1 02| 5 c T4 / -4 <
P g -
(o} - +425°C
= 02 = =
17 ' — R R
16 0 0 2
400 600 800 1000 400 600 800 1000
Luft-Férderleistung (m3/h) Luft-Forderleistung (m3/h)
BATTERIE UVR & UVR-TOP 2
Wasserkuhlspule (7°C/12°C)
@ WASSER (“gas)  GRADNR.  LAMELLENSCHRITT (mm) VOL.INT. (dm?3) LEITUNGEN LAMELLEN GESTELL
1" 4 2,5 5 KUPFER ALUMINIUM VERZINKTES EISEN
- = Abfall Luffseite Wasser-Volumenleistung ‘
Ausgangs-Temperatur ‘ = Tin 25°C Tin 30°C Tin 32°C
e Tin 25°C Tin 30°C Tin 32°C ‘ Druckverlust Wasserseite
e  =Tn25C = «=Tn3°C = e=Tin32°C |
Luft-Forderleistung (m?3/s) Luft-Forderleistung (m?3/s)
022 032 042 0,52 = 0,22 0,32 042 0,52
22 ! ! ! 100 =] 2 . . . 22
) /
21 = =
-~ | £ (o}
05| = 16 // [BoCly 18 &
2 s 2 o
-— =] =
%) 7 o | B / @
< 19 / 0egls 127 32T 4§
5 ® - 2
2 18 / // %l -g ,é’/ g
- 4 el i - =
/ 0 2 '%" 0.8 / B 30°C] 10 3
17 2 = P B g
( 20 2 04 == 6
| i / - T — [25°C]
16 —=r - IS R
\/ =T
15 0 0 2
800 1200 1600 2000 800 1200 1600 2000
Luft-Férderleistung (m3/h) Luft-Forderleistung (m3/h)




BATTERIE UVR & UVR-TOP 3
Wasserkuhlspule (7°C/12°C)

@ WASSER (“gas)  GRADNR.  LAMELLENSCHRITT (mm) VOL.INT. (dm?3) LEITUNGEN LAMELLEN GESTELL
3/4" 4 2,5 6 KUPFER ALUMINIUM VERZINKTES EISEN
- e Abfall Luffseite Wasser-Volumenleistung
Ausgangs-Temperatur ‘—Tin 25°C Tin 30°C Tin 32°C
e Tin 25°C Tin 30°C Tin 32°C ‘ Druckverlust Wasserseite
= =Tin25°C = =Tn30°C = «=Tin32°C |
Luft-Forderleistung (m?/s) Luft-Forderleistung (m3/s)
022 0,32 042 0,52 o 022 0,32 042 052
22 . . . 100 Q : . :
= 24 22
x )
21 [32°C] o
20 7Y S c| 9
\ o | 5 16 e 5
O 19 [30°C— 0G| B T RV
< 2| e 0
5 [32°C 5| % 1o =
2 18 =N - - 3
T 0T 5 / 10 8
- S| % 2
g = 08 0 <
17 - <| g U8 =7~ 25°C.
25°Cl | .~ - 2 ——f=T=
- o 20 g o - T o 6
16 04 T132°Cl 4+ =" N i
30°C| =?_—’ R D
15 0 o H2¢ - 2
1000 1400 1800 2200 1000 1400 1800 2200
Luft-Forderleistung (m3/h) Luft-Forderleistung (m3/h)
BATTERIE UVR & UVR-TOP 4
Wasserkuhlspule (7°C/12°C)
@ WASSER (“gas)  GRAD NR.  LAMELLENSCHRITT (mm) VOL.INT. (dm?3) LEITUNGEN LAMELLEN GESTELL
1" 5 2,5 7 KUPFER ALUMINIUM VERZINKTES EISEN
= = Abfall Luftseite Wasser-Volumenleistung ‘
Ausgangs-Temperatur ‘—Tin 25°C Tin 30°C Tin 32°C
e Tin 25°C Tin 30°C Tin 32°C ‘ Druckverlust Wasserseite
e =Tn25°C = e=Tin30°C e e=Tin32°C |
Luft-Forderleistung (m?/s) Luft-Férderleistung (m?3/s)
042 052 0,62 072 082 092 0,42 0,52 0,62 0,72 0,82 092
2'| 1 1 1 L L 80 o 4 1 1 1 L L 30
1) 32°C
o
20 - - 30°C} 25 ©
O < a
19 ", ] 60& §3 " s %‘;
- - /0 30°Cl o | o / / - P o
< / 18,3 kW g 5 T -0 8
Rl T ' 03|32 1 7 - el g
2 P |1 1.2 kwl =3 - /"‘"‘E o
-7 23 Ao T 15 2
- - / @@ g 8 / — L 35
- == ] a - > 5
15 = ] 20 21 & e <
g8 = L= =[5 10
= -1 -
13 0 0 = 5
1500 2000 2500 3000 3500 1500 2000 2500 3000 3500
Luft-Forderleistung (m3/h) Luft-Férderleistung (m3/h)
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BATTERIE UVR & UVR-TOP 5
Wasserkuhlspule (7°C/12°C)

@ WASSER (“gas)  GRADNR.  LAMELLENSCHRITT (mm) VOL.INT. (dm?) LEITUNGEN LAMELLEN GESTELL
1 3 2,5 8 KUPFER ALUMINIUM VERZINKTES EISEN
e = Abfall Luffseite Wasser-Volumenleistung
Ausgangs-Temperatur PR Tin 25°C Tin 30°C Tin 32°C
e Tin 25°C Tin 30°C Tin 32°C ‘ Druckverlust Wasserseite
e  =Tn25°C = =TN30°C = =Tin32°C |
Luft-Forderleistung (m?3/s) Luft-Forderleistung (m?3/s)
0,69 0,89 1,09 1,29 ° 0,69 0,89 1,09 1,29
24 . . . 100 g ¢ 1 : : 70
= 32°C|
- 5 60 T
22 > C - 80 s s // 30°C %
- [31,1 kw | Sl 24 - 532‘,@ s0 2
—_ °ClE - =} -
o 20 P 32 0 5 & s El -7 5
< - ] 30°C £ 2 , Ll 25°C 10 2
“g .7 / 3 '8 L= N '1 g
= 18 o %W | 40 3 é Py gEE=—— ”—b’ [30°C =
/ 162 kW] 2 * 2 == S 4 = 30 3
/ a —1 i <
° //, [25°C] 2 g 1 = (25°C} 20
/ 1TH+ 2 Bl T I
14 0 0 = 10
2500 3000 3500 4000 4500 5000 2500 3000 3500 4000 4500 5000
Luft-Férderleistung (m3/h) Luft-Forderleistung (m3/h)

BATTERIE UVR & UVR-TOP 6
Wasserkuhlspule (7°C/12°C)

@ WASSER (“gas)  GRADNR.  LAMELLENSCHRITT (mm) VOL.INT. (dm?3) LEITUNGEN LAMELLEN GESTELL
11/2" 4 3,0 12 KUPFER ALUMINIUM VERZINKTES EISEN
- e Abfall Luffseite Wasser-Volumenleistung
Ausgangs-Temperatur \ e Tin 25°C Tin 30°C Tin 32°C
s Tin 25°C Tin 30°C Tin 32°C ‘ Druckverlust Wasserseite
= =Tin25°C = =Tn30°C = e=Tin32°C |
Luft-Forderleistung (m3/s) Luft-Forderleistung (m?3/s)
0,97 1,17 1,37 1,57 1,77 1,97 o 0,97 117 1,37 1,57 1,77 1,97
20 - : : “zeo Wl T 1% S : : - : : 50
- E 32°C
19 32°C 8
Lo 180 S S T 3] © €
/ - 30°C| S o A x
18 ~ c 6 )
—_ |41 kW| 2| 3 32°C 5
o //// - 60 § 3 /// ,f” - 30 8
5 17 e - L~ 25°C 2
/ -~ fl - S @
Kl L~ 0 = o 4 - =T+ T 30C_20 (%}
” Pk [s5kw] [ © 3| % %:_4_ - =
- == - [e]
- - _—eEc < |8 i o i e
15 LT - 20 § 2 E=ET L0 <
//
14 0 0 0
3500 4500 5500 6500 7500 3500 4500 5500 6500 7500
Luft-Forderleistung (m3/h) Luft-Férderleistung (m3/h)
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Elektrischer Widerstand
~ DAIENELEKTRISCHER WIDERSTAND POSTHEZUNG

Modell Versorgung Leistung (kW) Strom (A) Stadiennr.
UVR & UVR-TOP 1 230V, 50Hz, 1F 4 17.4 1
UVR & UVR-TOP 2 230V, 50Hz, 1F 6 26,1 1
UVR & UVR-TOP 3 400V, 50Hz, 1F 8 11,6 1
UVR & UVR-TOP 4 400V, 50Hz, 3F 12 17.4 1
UVR & UVR-TOP 5 400V, 50Hz,3F 16 23,2 1
UVR & UVR-TOP 6 400V, 50Hz,3F 24 34,8 1

ANM., - fur die anderen VOR- oder POST-Behandlungsbatterien, sieche das ZUBEHOR Verzeichnis
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Sehr geehrter Kunde,

Danke, dass Sie sich fur ein UTEK Produkt interessieren,
das dem Nufzer echte Werte garantfiert: Qualitat,
Sicherheit und Energieeinsparung.

UTEK S.r.l.
Made iﬁ’l?oly
COMPANY WITH COMPANY WITH
QUALITY SYSTEM ENVIRONMENTAL SYSTEM
CERTIFIED BY DNV GL CERTIFIED BY DNV GL
1ISO 9001 1ISO 14001

UTEK behalt sich das Recht vor, jederzeit und ohne Vorankundigung Anderungen vorzunehmen, um die Produkte zu verbessemn.

Ballu€”

BALDAUF LUFTUNG & KLIMA

Ballu GmbH
7343 Neutal, Werner von Siemensstralle 1
Tel: +43 (0)2618 20 722
www.ballu.at office@ballu.at

UVR & UVR-TOP_2018_1_T

LUFTUNGSANLAGE MIT WARMERUCKGEWINNUNG FUR DIE INDUSTRIE UND DAS GEWERBE

UTEK S.r.l. Via Provinciale,30 23030 Mazzo di Valtellina (So) Italien | Tel.+39 0342 862031 | Fax +39 0342 862029 | www.utek-air.it | utek@utek.it



